Program przedmiotu

1. Nazwa przedmiotu / modut przedmiotowy: Inzynieria wytwarzania
Jezyk wyktadowy: Polski
3. Umiejscowienie przedmiotu w planach studiow:

g

e Obszar lub obszary studidw: Mechatronika, Programowanie obrabiarek CNC, Internet Rzeczy

e Poziom studidw: studia | stopnia
e Kierunek lub kierunki (realizacja wzorca efektéw): Mechatronika

4. Nadzér nad realizacjg przedmiotu:
e Instytut/Inna jednostka: Instytut Informatyki i Mechatroniki

e Osoba odpowiedzialna za przedmiot: Skocki Radostaw, dr inz.
e Osoby wspotpracujgce przy opracowaniu programu przedmiotu:

5. Liczba godzin i formy zaje¢ dydaktycznych dla poszczegdlnych systeméw studidow oraz rygor zaliczenia

Zajecia dydaktyczne z udziatem prowadzacego
Forma Razem
zajec -
Forma Wyktad | Pws |EcTs| , Zalecia Pws |EcTs| .. |pws|ecTs| .. |Pws|EcTS PWS[ECTS PWS|ECTS| ... Pws |EcTs| EcTs
studiow laboratoryjne
Stacjonarne 9 16 24 26
1 2 3
Niestacjoname 7 18 16 34
Rygor zaliczenie zaliczenie
zaliczenia na ocene na ocene

6. Naktad pracy studenta — bilans punktéw ECTS

1 punkt ECTS odpowiada 25-30 godzinom pracy studenta potrzebnej do osiggniecia zaktadanych efektow

uczenia sie z uwzglednieniem pracy wtasnej studenta

Aktywnos¢
(nalezy poda¢ prace wtasciwe dla przedmiotu)

Godzinowe obcigzenie
studenta
(stacjonarne/niestacjonarne)

[h]

akademickich

Udziat w wyktadach 9/7
Przygotowanie do wyktadu 6/8
Przygotowanie do kolokwium 8/8
Udziat w laboratorium 24/16
Przygotowanie do laboratorium 16/24
Przygotowanie projektu 10/10
Udziat w egzaminie /zaliczeniu 2/2
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta (NPS) 75/75
Punkty ECTS 3

* Obcigzenie studenta zwigzane z zajeciami praktycznymi 50/50
Obcigzenie studenta na zajeciach wymagajacych bezposredniego udziatu nauczycieli 33/23

7. Uwagi realizacyjne: rekomendowana dtugosc¢ trwania (semestry), rekomendowane wymagania wstepne,

relacje pomiedzy formami zajec:
Brak

Rekomendowana dtugos$é trwania wynika z planu studiéw
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8. Szczegdtowe efekty uczenia sie — wiedza, umiejetnosci i kompetencje spoteczne

Szczegotowe efekty uczenia sie dla przedmiotu

Metody weryfikowania

Forma zajec Metody ksztatcenia sprawdzania, oceniania
Symbol efektu Opis efektu i v (sp P )
efektéw uczenia sie
Wiedza
Ma zaawansowang wiedze w zakresie
inzynierii wytwarzania, niezbedna do
rozumienia proceséw i technologii
K_wo3 wytwarzania wyrobow o réznym stopniu
toz Sci t i kt
z t')zo.nosq, oraz zas oso,wama praxtycznego Wyktad . Wyklad: zaliczenie ustne lub pisemne
tej wiedzy poprzez dobé6r optymalnego .. Metody podajace, P
. Zajecia . Ocena sprawozdan z ¢wiczen
procesu technologicznego. . metody poszukujace X Lo
- - — laboratoryjne laboratoryjnych i projektu
Zna i rozumie wybrane zagadnienia
szczegotowe z zakresu inzynierii
K_wWo7 mechanicznej w zakresie technik
wytwarzania w projektowaniu procesu
technologicznego.
Umiejetnosci
Potrafi wybra¢ wiasciwe metody
K U15 wytwarzania, narzedzia i materiaty do Zajecia Metody podajace, Ocena sprawozdan z ¢wiczen
- zaprojektowania prostego procesu laboratoryjne | metody poszukujace laboratoryjnych i projektu
technologicznego.
Kompetencje spoteczne
Prawidiowo rozstrzyga dylemat igzane Wyktad . Wyklad: zaliczenie ustne lub pisemne
Wi . w Z s zy.g - v v Zw.laz z y . Metody podajace, M zaficzent ,u -_y 4 ,pl
K_KO02 zagadnieniami inzynierii wytwarzania, uznaje | Zajecia metody poszukuiace Ocena sprawozdarn z ¢wiczen
znaczenie wiedzy i zasiega opinii ekspertow. laboratoryjne vP 12 laboratoryjnych i projektu

9. Zasady/kryteria oceniania dla kazdej formy ksztatcenia i poszczegdlnych ocen

Wyktad:
0% - 50% ndst 81% - 90% db
51% - 70% dst 91% - 93% db+
71% - 80% dst+ 94% - 100% bdb
Zajecia laboratoryjne:
Aktywnos¢ Oceny Obliczenia Do koncowej
Wykonanie zadan bdb (5) 5*50% 2,5
na zajeciach
Wykonanie bdb (5) 5*%40% 2
projektu
Obecnosé na 80% db, dst, bdb (4,3,5) Udziat obecnosci =0,80*5 0,5
zajec =4,0¥10%
Wynik konncowy 5

10. Tresci ksztatcenia wraz z forma zajeé, na ktorej sg realizowane

Wyktad /Zajecia laboratoryjne

1. Przygotowanie do wytwarzania nowego produktu (wyrobu);

2. Etapy prac i zakres opracowania. Wyrdb i jego cechy: funkcjonalne, uzytkowe, handlowe;

3. Proces wytwdrczy i cechy go charakteryzujgce - proces wytworczy wyrobu prostego i ztozonego;

4. Jakos¢ wyrobu;
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11.

12.

5. Wybrane cele realizowane w procesie wytwdérczym: nadawanie ksztattu, uzyskiwanie pozgdanej
struktury materiatu, uzyskiwanie wtasnosci warstwy wierzchniej, uzyskiwanie efektéw estetycznych
i funkcjonalnych, uzyskiwanie pozgdanych witasciwosci fizycznych lub chemicznych, montaz;

6. Charakterystyka technik wytwarzania z uwagi na uzyskiwane cechy wyrobu i wymagania stawiane
przez proces wytwaorczy;

7. Projektowanie procesu technologicznego;
8. Wspotczesne technologie wytwarzania oraz ogélne trendy ich rozwoju;
9. Technologicznos$¢, kryteria i zasady wyboru optymalnego procesu technologicznego;

10. Cwiczenia projektowe: Technologiczno$¢, kryteria i zasady wyboru optymalnego procesu
technologicznego; Podstawy projektowania procesu technologicznego (jego czesci); Dobodr
materiatdow, oznakowanie wyrobdw hutniczych, zwtaszcza stali; Pojecia dot. technologii wykonania
— przyktadowe operacje, zabiegi; Zasady opisu technologii wykonania (czesci prostych i ztozonych,
montazu; Korzystanie z norm i katalogéw. Czesci normalne i katalogowe;

Wymagane srodki dydaktyczne

Wyktad — projektor multimedialny
Laboratorium — laboratorium specjalistyczne
Literatura przedmiotu:

a. Literatura podstawowa:

e Feld M.: Inzynieria wytwarzania. Wydawnictwo Uczelniane Politechniki Koszalifskiej,
Koszalin, 2008.

e ErblJ. (red.): Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym :
praca zbiorowa. t. 2, Obrébka skrawaniem, montaz. Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej, Warszawa 2001.

Literatura uzupetniajaca:

e Zebrowski H.(red.), Batamucki J. [et al.]: Techniki wytwarzania : obrébka wiérowa, écierna,
erozyjna. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw, 2004.

e Cichosz Piotr (red.): Techniki wytwarzania : obrébka ubytkowa: Laboratorium. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw, 2002.

e Szlezyngier W., Brzozowski Z. K.: Tworzywa sztuczne : chemia, technologia wytwarzania,
wtaséciwosci, przetwdrstwo, zastosowanie. T. 3, Srodki pomocnicze i specjalne zastosowanie
polimeréw. Wydawnictwo Oswiatowe FOSZE, Rzeszéw 2012.

e Skoczylas L. Symbolika pomocy warsztatowych w dokumentacji technologicznej proceséw
obrébki skrawaniem - Wydawnictwa Politechniki Rzeszowskiej, Rzeszow 2013

13. Dostepne materiaty dydaktyczne z podziatem na formy zajec (autorskie zestawiania materiatow

dydaktycznych, materiaty e-learningowe, itp.)

14. Osoby realizujgce poszczegdlne formy ksztatcenia

Forma ksztatcenia Imie i nazwisko
. Wyktad Skocki Radostaw, dr inz.
. Zajecia laboratoryjne Skocki Radostaw, dr inz.
. Cwiczenia

. Zajecia projektowe
. Zajecia warsztatowe
. Gra symulacyjna

. Lektorat jezykowy

. Praktyki

O NN IWIN (-




